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Wstp
W dokumencie opisane zostay podstawowe funkcjonalnoci dostpne w Module Logistyka. Modu w tym zakresie posiada gówny ustalony schemat 
dziaania oraz standardowe elementy których znajomo uatwi korzystanie zarówno z produktu jak równie przyswojenie dokumentacji. Alternatywnie 
moliwe jest wykorzystanie schematu zastpczego obiegu opartego na weryfikacji.

Logistyka magazynowa
Modu logistyka powsta w jako odpowied na pojawiajce si zapotrzebowanie w zakresie wsparcia ruchów magazynowych i kontroli nad produktami na 
magazynie. W konsekwencji obsugujc dyspozycje logistyczne tworzymy dokumenty handlowo magazynowe.

W ramach logistyki obsugiwane s lokalizacje, numery dostaw czy terminy wanoci produktów. Operacyjnie na magazynie funkcjonalnoci te obsugiwane 
s z wykorzystaniem urzdze mobilnych a odczyt danych odbywa si z wykorzystaniem kodów kreskowych zgodnych z GS1

W wielu przypadkach modu wykorzystywany jest take w procesie kontroli jakoci dla przyjmowanych materiaów. Zastosowanie w tym przypadku ma 
pojcie blokady logistycznej.



Szczegóy dotyczce aplikacji Mobilny magazyn dostpne s w odrbnej dokumentacji.

Uruchomienie moduu
Warunkiem koniecznym do korzystania z moduu jest nabycie licencji na obsug moduu. Modu Logistyka licencjonowany jest na firm i równoczenie na 
ilo moliwych pocze z urzdzeniami mobilnymi. Dlatego te przy licencjonowaniu logistyki uywamy sformuowania modu Logistyka z serwerem REST do 5 
i powyej 5 urzdze mobilnych.

Jednoczenie sam modu Logistyka jest silnie powizany z ruchami magazynowymi i dokumentami, dlatego te ilo dostpnych moduów Logistyki 
odpowiada iloci posiadanych moduów Handlowo – Magazynowych.

Przydziau licencji do stanowisk dokonuje si w module Administratora.

Magazyn podlegajcy logistyce i obsudze stanów logistycznych
Funkcjonalno logistyki definiuje si indywidualnie dla kadego magazynu. Dlatego te moliwe jest uywanie logistyki tylko na wybranych magazynach. Dec
ydujc si na wczenie logistyki i obsugi stanów logistycznych dla magazynu naley pamita, e od tej pory wszystkie ruchy magazynowe musz 

.dokona si z udziaem logistyki

Wczenia logistyki magazynowej dokonuje si w sowniku magazynów moduu HM.



Naley tutaj pamita o kilku zalenociach pomidzy obsug logistyki, stanami logistycznymi a obsug miejsc skadowania w module Logistyka:

 - parametr ten pozwala na uytkowanie moduu w kontekcie obsugi dyspozycji Magazyn wykorzystywany w module Logistyka
logistycznych takich jak np. Dyspozycja przyjcia zewntrznego, Dyspozycja wydania zewntrznego, Dyspozycja wydania wewntrznego. etc. Nie 
ma w takim przypadku moliwoci obsugi stanów logistycznych, czyli elementów charakterystycznych dla kartoteki w kontekcie poszczególnych 
dostaw i miejsc skadowania obsugiwanych przez logistyk. Jest to praktycznie wykorzystanie rozwizania Logistyki do wystawiania pozycji w 
dokumentach czy te weryfikacji pozycji.

Jeli chcemy identyfikowa numery dostaw/partii i/lub terminy wanoci z wykorzystaniem Logistyki konieczne jest wczenie parametru Obsuga 
stanów logistycznych

 – jeli chcemy mie moliwo rozoenia dostawy na kilka lokalizacji i zachowa nad tym kontrol, konieczne jest Obsuga miejsc skadowania
wczenia obsugi Logistyki, stanów logistycznych i miejsc skadowania „Na poziomie kartotek”.



 

Konfiguracja moduu Logistyka
Konfiguracja dla moduu Logistyka skada si z kilkunastu parametrów, które wpywaj na sposób obsugi dyspozycji jak i na dokumenty powstae w wyniku 
realizacji dyspozycji.

Wszystkie parametry konfiguracyjne dostpne s w menu programu:

System   Konfiguracja   Logistyka  Ustawienia

Opis poszczególnych parametrów:

 - moe przyj nastpujce wartoci:Sposób realizacji dyspozycji przyjcia
 – w wyniku realizacji dyspozycji przyjcia ilo pozycji wystpujcych na dokumencie Pozycja HM realizuje jedn pozycj przygotowania

bdzie odpowiadaa iloci dokonanych przygotowa.
.Pozycja HM realizuje wiele pozycji przygotowania. Grupuj po parametrach dostawy

Oznacza to, e pozycje dokumentu bd grupowane dla kadego indeksu z uwzgldnianiem podanych parametrów dostaw. Wic jeli dla 
danego indeksu podamy róne parametry dostawy to wystpi on na dokumencie wielokrotnie.

Opcja dziaa Pozycja HM realizuje wiele pozycji przygotowania. Grupuj po parametrach dostawy i wartociach cech przygotowania. 
analogicznie do poprzedniej dodatkowo przy grupowaniu uwzgldniane zostaj parametry zawarte w wartociach cech przygotowa.

 - moe przyj nastpujce wartoci:Sposób realizacji dyspozycji wydania
w wyniku realizacji dyspozycji dla dokumentu wydania kademu przygotowaniu Pozycja HM realizuje jedn pozycj przygotowania - 

bdzie odpowiadaa pozycja na dokumencie wydania
w wyniku realizacji dyspozycji na dokumencie wydania ilo pozycji bdzie odpowiadaa Pozycja HM realizuje jedn pozycj dyspozycji - 

iloci pozycji dyspozycji. Dodatkowo, jeli realizowane s kartoteki identyfikowalne to wówczas zostan one dodatkowo uwzgldnione o 
parametry dostawy. Tak wic kartoteki nieidentyfikowalne bd zgrupowane do jednej pozycji, a identyfikowalne zgrupowane 
z uwzgldnieniem numerów dostaw. To najbardziej optymalne ustawienie realizacji.

. W tym ukadzie konfiguracji nastpuje Pozycja HM realizuje wiele pozycji przygotowania. Grupuj po wartociach cech przygotowania
grupowanie dla pozycji z uwzgldnieniem wielu pozycji przygotowa grupowane wg wartoci cech przygotowania.

Parametry zwizane z obsug logistyki dostpne s do edycji z poziomu interfejsu tylko dla nowych magazynów. Aby aktywowa obsug logistyki 
dla ju pracujcych magazynów konieczny jest kontakt z dziaem serwisu oprogramowania.

Moliwe jest wczenie obsugi Logistyki i stanów logistycznych dla dziaajcego magazynu, ale musi to zosta poprzedzone sprawdzeniem 
danych.



Moliwo wprowadzania niezgodnoci ilociowych w dyspozycji wygenerowanej z dokumentu HM celem weryfikacji

W trybie weryfikacji zakada si, e wszystkie pozycje dokumentu musz zosta zrealizowane. Brak realizacji jakiejkolwiek pozycji na dowoln ilo 
automatycznie blokuje dokument i system nie pozwala na jego realizacj. Jeli wystpuj braki na magazynie dla wydania lub przyjcia naley 
poprawi dokument ródowy HM do iloci zgaszanej przez magazyn. Moe to naturalnie spowodowa rónice pomidzy dokumentem w systemie a 
dokumentem „papierowym” wydania/dostawy. Jeli jednak godzimy si z jakiego powodu na takie rozbienoci, to wczenie tego parametru 
pozwoli na zgoszenie niezgodnoci dla danej pozycji a tym samym cay dokument bdzie móg by zrealizowany.

Moliwo generowania dokumentu ZD w wyniku realizacji DMPz powstaego z dokumentu HM celem weryfikacji

Parametr dostpny tylko w poczeniu z wczon opcj niezgodnoci dla weryfikacji. Pozwala to na automatyczne generowanie dokumentów ZD dla 
przyj magazynowych, gdy zgoszono dla nich niezgodnoci.

Przykad: Przyjcie realizowane z EDI jako FvatZ z akceptacj, do którego automatycznie po zapisie generowana jest dyspozycja przyjcia. W 
trakcie jej obsugi zgaszamy niezgodnoci ilociowe (braki w dostawie). Po obsueniu wszystkich pozycji dyspozycji i zgoszeniu niezgodnoci 
realizujemy tak dyspozycj przyjcia. W pierwszej kolejnoci zostaje ona automatycznie zaakceptowana (towary wchodz na stan magazynowy) 
a nastpnie automatycznie wystawiony zostaje zwrot do dostawy ZD, który rozchodowuje dokadnie te „wybrakowane” dostawy.

W tym scenariuszu korzystamy z akceptacji dokumentów i automatycznego generowania dyspozycji. W definicji FvatZ(HM) naley zaznaczy 
parametry Dokument wymaga akceptacji Automatyczne generowanie dyspozycji wskazujc jej definicj.



Z kolej w definicji dyspozycji DM – Dyspozycja przyjcia zew. PZ (LOG) wskazujemy typ dokumentu ZD, który ma powsta w wyniku 
zarejestrowania niezgodnoci.



 Realizacja zamówie uwzgldnia niezgodnoci ilociowe

Przy wystawianiu dyspozycji do zamówie moemy wybra, dla których pozycji zamówie je wystawiamy. Parametr ten ustawiony = NIE 
spowoduje, e program nie pozwoli na ponowne wystawienie dyspozycji dla pozycji, dla których wczeniej dyspozycj wystawiono nawet jeli nie 
zostaa ona zrealizowana w caoci i zgoszono dla niej niezgodnoci.

Przeczenie tego parametru = TAK pozwala na wystawienie kolejnych dyspozycji, jeli dla wczeniejszych zgoszono ju niezgodnoci ilociowe.

 

Realizacja dyspozycji przyjcia wew. przez przerzut MM-/MM+

W standardowej konfiguracji system pozwala wiza ze sob definicje dokumentów HM i definicje Dyspozycji tylko o tym samym kierunku, tzn. 
wydania z wydaniami i analogicznie przyjcia z przyjciami.

Parametr ten pozwala na zrealizowanie przyjcia poprzez tzw. MM odwrócon. Jest to wykorzystywane gownie w firmach produkcyjnych do 
obsugi przyj z produkcji, aby dwa razy nie liczy produktów. Obieg dokumentów realizowany jest z wykorzystaniem Mobilnego magazynu z 
obsug dokumentów przyj Ad-hoc. Idea dziaania polega ta tym, e po wczeniu tego parametru = TAK w definicji dyspozycji przyjcia 
wewntrznego wskazujemy definicj dokumentu wydania MM- (powizanego z MM+ okrelone jako przesunicie z produkcji na magazyn 
wyrobów). W trakcie obsugi przyjcia za pomoc urzdze okrelamy indeksy towarów, iloci, parametry dostawy i miejsca skadowania. Realizacja 
takiej dyspozycji w pierwszej kolejnoci wystawia dokument wydania MM- z produkcji i powizany dokument MM+ przyjcia na magazyn 
wyrobów towarów o parametrach okrelonych w trakcie przyjcia. Jednoczenie realizowana jest cz logistyczna odpowiadajca za parametry 
dostaw i miejsc skadowania.

 

parametr moe przyj nastpujce wartoci:Generuj dyspozycj wydania na podstawie zamówienia w oparciu o –  



w trakcie generowania dyspozycji dla kadej pozycji ilo pobierana jest z pola ilo zamówionaIlo pozycji zamówienia - 
w trakcie generowania dyspozycji dla kadej pozycji ilo pobierana jest z Ilo rezerwacji pozostaej do realizacji na pozycji zamówienia - 

pola ilo zarezerwowana z uwzgldnieniem bilansu zrealizowanego na potencjalnie wczeniejszych dyspozycjach.

Przykad:

Jeli na pozycji ilo zamówiona = 10, ilo zarezerwowana = 3 to zostanie wystawiona dyspozycja dla ilo = 3 i zostaa ona zrealizowana 
dokumentem np. WZ. Kiedy nastpuje konieczno kolejnego wydania to poprawiamy ilo zarezerwowan na zamówieniu = 5. Generowanie 
kolejnej dyspozycji wydania dla tej pozycji zmówienia spowoduje wydanie iloci = 2. System przy generowaniu uwzgldni wczeniejsz realizacj 
3 i odejmie j od aktualnie zarezerwowanej 5.

 

– parametr moe przyj nastpujce wartoci:Stan dokumentu dyspozycji generowanego z dokumentu HM  
dyspozycje generowane na podstawie dokumentów po wystawieniu trafiay bd w tryb do realizacji tzn. bd dostpne do Do realizacji - 

obsugi
dyspozycje generowane na podstawie dokumentów po wystawieniu trafiay bd w tryb do przygotowanie tzn. bd Do przygotowania - 

oczekiway na przesunicie ich do realizacji a tym samym do obsugi
w zalenoci od wartoci parametru okrelonego w definicji dokumentu HM powstae dyspozycje trafi do Wg definicji dokumentu - 

przygotowania lub realizacji.

 

Filtr na zakres dat dla dokumentów dyspozycji znajdujcych si w stanie W przygotowaniu

Parametr ten aktywuje ikon kalendarza w oknie dyspozycji . Od momentu wczenia tego parametru dyspozycje bd W przygotowaniu
wywietlane z uwzgldnieniem warunków okrelonych w kalendarzu. Naley pamita, e poza okrelonym zakresem dat mog znale si dyspozycje, 
którymi naley si zaj ale nie bd wprost widoczne w tym oknie. Wyczenie parametru spowoduje wywietlanie wszystkich dyspozycji w tym oknie 
wg statusu  niezalenie od daty,W przygotowaniu

 

Filtr na zakres dat dla dokumentów dyspozycji znajdujcych si w stanie Do realizacji

Parametr ten aktywuje ikon kalendarza w oknie dyspozycji . Od momentu wczenia tego parametru dyspozycje bd wywietlane z W realizacji
uwzgldnieniem warunków okrelonych w kalendarzu. Naley pamita, e poza okrelonym zakresem dat mog znale si dyspozycje, które podlegaj 
realizacji, ale nie zostan wywietlone w oknie. Wyczenie parametru spowoduje wywietlanie wszystkich dyspozycji w tym oknie wg statusu W re

 niezalenie od daty,alizacji

Parametr ten nie wpywa na wywietlanie dyspozycji wg standardowego widoku na urzdzeniu mobilnym w aplikacji Magazyn Mobilny.

 

moe przyj nastpujce wartoci:Sposób realizacji dyspozycji w przypadku blokady wystawienia pozycji - 
w momencie realizacji dyspozycji moe si zdarzy, e kartoteka Przerwij proces realizacji dyspozycji (nie generuj dokumentu) - 

zostanie zablokowana przez innego operatora. W przypadku natrafianie na takie zdarzenie cay dokument zostanie wycofany 
niezalenie ile mia pozycji do wystawienia.

w przypadku wystpienia blokady, program pominie dan kartotek i Kontynuuj proces realizacji dyspozycji (pomi pozycje z blokad) - 
bdzie kontynuowa wystawianie dokumentu. Na koniec po wystawieniu wywietlony zostanie raport zablokowanych indeksów.

Stan magazynowy
Stan magazynowy to pojcie znane i wskazuje na stan ilociowy poszczególnego indeksu z zachowaniem informacji o dacie przyjcia, iloci i cenie 
dostawy

Stan logistyczny
Pod pojciem stanu logistycznego naley rozumie aktualny stan parametrów towaru na magazynie i/lub na miejscach skadowania w przypadku wczonej 
obsugi miejsc skadowania dla magazynów.

Warunkiem koniecznym do prowadzenia i ewidencji stanów logistycznych na magazynie jest wczenie parametru   na „Obsuga stanów logistycznych"
oknie edycyjnym magazynu dostpnego z poziomu menu zakadka . Zarzdzanie stanem (Sowniki - Sowniki dla kartotek - Magazyny -  Podstawowe)1
logistycznym danego towaru odbywa si za pomoc pozycji przygotowania dokumentów dyspozycji magazynowych.



Wyjtkiem s sytuacje, dla których wprowadzono pozycj przygotowania bez wskazania miejsca skadowania - w takich sytuacjach kolumna Wpywa na 
 przyjmie warto . Oznacza to bdzie, i dana pozycja przygotowania nie wpywa na stan logistyczny.stan logistyczny Nie

     Widok stanów logistycznych przedstawiony jest na oknach stanów logistycznych kartotek oraz stanów logistycznych dostaw.

Stany logistyczne kartotek

Okno dostpne z poziomu menu programu (Logistyka - Stany logistyczne kartotek).



Okno przedstawia zestawienie stanów logistycznych kartoteki magazynowej w rozumieniu sumy stanów parametrów dostaw w kontekcie towaru na 
wybranym magazynie.

Dostpne zakadki:

 - lista stanów logistycznych zaznaczonego towaru w rozbiciu na miejsca skadowania (wczona obsuga miejsc Miejsca skadowania
skadowania dla magazynu)

 - lista stanów logistycznych parametrów zaznaczonego towaru na wybranym magazynie.Dostawy logistyczne
Jednostki logistyczne - lista stanów logistycznych zaznaczonego towaru w rozbiciu na przynaleno do jednostek logistycznych (wczona 
obsuga jednostek logistycznych)



Stany logistyczne dostaw kartoteki

Okno jest dostpne z poziomu menu programu (Logistyka - Stany logistyczne dostaw dla kartoteki).

Okno przedstawia zestawienie stanów logistycznych parametrów wybranej kartoteki magazynowej na wybranym magazynie.

Dostpne zakadki:

 - lista stanów logistycznych parametrów dostaw w rozbiciu na miejsca skadowania (wczona obsuga miejsc skadowania).Miejsca skadowania
 - lista stanów logistycznych parametrów dostaw w rozbiciu na jednostki logistyczne (wczona obsuga jednostek Jednostki logistyczne

logistycznych).



Stany logistyczne dostaw na magazynie

Okno dostpne z poziomu menu programu (Logistyka - Stany logistyczne dostaw na magazynie).



Okno przedstawia zestawienie wszystkich kartotek na magazynie z rozbiciem ich na dostawy i towarzyszce im dokumenty. Jest to odpowiednik 
Zestawienia przychodów i rozchodów dla kartoteki w module HM.

Zakadka dostpna w szczegóach okna umoliwia:Historia 

Podgld dokumentu dyspozycji (Podgld F2)
Przejcie do okna z obsuga edycji dokumentu dyspozycji (Id do F12)
Skopiowanie aktualnie wybranej komórki (Kopiuj komórk)                                                                                                   

Opcje dostpne s w menu kontekstowym zakadki.

Miejsca skadowania

Obsuga miejsca skadowania dla magazynu



Wykorzystanie Logistyki bez obsugi miejsc skadowania jest praktycznie nieefektywne. Dopiero poczenie tych funkcjonalnoci oddaje pen moc moduów 
HM i LOG.

Aby obsuga miejsc skadowania dla magazynów bya dostpna naley wczeniej wczy parametr w konfiguracji, który za to odpowiada.

Ustawienia - Kartoteki magazynowe - Ogólne - Obsuga miejsc skadowania = TAK

Po wczeniu obsugi miejsc skadowania w samej konfiguracji globalnej, naley wczy j take dla interesujcego nas magazynu. Parametr dostpny jest w 
definicji magazynu.

Ustawienie parametru magazynu "Obsuga miejsc skadowania" na warto "Na poziomie kartotek".

Dziki wczeniu obsugi miejsc skadowania dla magazynów uytkownik ma moliwo:

Wskazywania waciwego miejsca w trakcie przyjcia logistycznego dla wybranej iloci towaru – Dyspozycje przyjcia
Wskazanie miejsca, z którego towar jest zdejmowany na – Dyspozycje wydania, Obsugi miejsc skadowania podczas inwentaryzacji 
logistycznej,
Obsugi stanów logistycznych na miejscach skadowania
Tworzenie planu opartego o miejsca skadowania w procesie przyj i wyda



 

Definicja miejsca skadowania - HM

Parametr zwizany z obsug miejsc skadowania dostpny jest do edycji z poziomu interfejsu tylko dla nowych magazynów. Aby aktywowa 
obsug miejsc skadowania  dla ju pracujcego magazynu konieczny jest kontakt z dziaem serwisu oprogramowania.Na poziomie kartotek

Moliwe jest wczenie obsugi miejsc skadowania dla dziaajcego magazynu, ale musi to zosta poprzedzone sprawdzeniem danych i 
zweryfikowaniem ustawie systemu.



Po wczeniu obsugi miejsc skadowania w definicji magazynu naley wypeni sownik miejsc skadowania, który jest dostpny zarówno od strony moduu 
Handlowo – Magazynowego jak i Logistyki w menu  .Sowniki – Miejsca skadowania dla magazynów

Dodawanie miejsc do sownika wykonujemy poprzez przycisk      . Istotne jest, aby zweryfikowa w kontekcie jakiego magazynu Dodaj (F3)
dodawana jest pozycja do sownika.

W wywoanym oknie na zakadce  naley wypeni pole . Okrela ono lokalizacj i w póniejszym czasie jest prezentowane w formie kodu Podstawowe Kod
kreskowego. Pozostae pola zakadki s opcjonalne.



Zakadka  umoliwia zdefiniowane dodatkowych informacji dla miejsca skadowania. Tzw. klasa o typie  to elementy Dodatkowe Podstawowe
predefiniowane. Szczegóowy opis sowników znajduj si w rozdziale  7 Sowniki logistyczne.



Istnieje take moliwo wprowadzania sownika  od strony definicji magazynu. Po wczeniu na magazynie obsugi miejsc skadowania Miejsca skadowania
pojawia si tam dodatkowa zakadka edycyjna, gdzie za pomoc przycisku  moliwa jest uproszczona edycja sownika. Najbardziej istotnym Dodaj (F3)
polem, które naley wypeni jest .  Zawiera ono definicj miejsca i to kod ten w póniejszym etapie wykorzystywany jest w obsudze logistyki.Kod



Sowniki logistyczne
Sowniki te okrelaj rónego rodzaju pojcia zwizane z obsug logistyki. Definiuj one klasy miejsc skadowania, klasy jednostek logistycznych, obszary, 
strefy czy blokady logistyczne.

Sowniki dostpne s w menu Sowniki  Sowniki logistyczne



Parametry fizyczne

Pozwalaj na okrelenie parametrów dla miejsca skadowania i opis takiego miejsca. Podstawowe parametry to dugo, szeroko, wysoko, waga i nono. 
Parametry te nie s wykorzystywane w standardowych funkcjonalnociach logistyki, ale pozwalaj np. na wprowadzenie weryfikacji czy mona dalej obcia 
dane miejsce kolejnymi dostawami.



Klasy miejsc skadowania

Klasy miejsc to sownik czysto logiczny. Suy to pogrupowania parametrów fizycznych miejsc skadowania. Nie ma koniecznoci okrelania tego sownika. 
Istnieje jeden predefiniowany sownik dla klas miejsc i jest on automatycznie oddawany przy zakadaniu miejsca skadowania.

Klasy jednostek logistycznych

Sownik klas jednostek logistycznych podobnie jak sownik klas miejsc skadowania to sownik czysto logiczny. Suy to pogrupowania typów jednostek 
logistycznych wg ich parametrów fizycznych. Nie ma koniecznoci okrelania tego sownika przy zakadaniu jednostek. Istnieje predefiniowany sownik dla 
tych klas i jest on automatycznie oddawany przy zakadaniu nowej jednostki.

Obszar i sektor logistyczny

Pojcia te stanowi fizyczne odzwierciedlenie umiejscowienia jednostki logistycznej na magazynie w oparciu o obszar logistyczny i/lub element podrzdny 
obszaru - sektor logistyczny. Dane nie s wymagane przy tworzeniu i zarzdzaniu jednostkami logistycznymi. Jednostka logistyczna moe nalee tylko do 
jednego sektora logistycznego i jednego obszaru logistycznego. Obszar logistyczny funkcjonuje w ramach danego magazynu.



Sektor logistyczny dziaa w obrbie Obszaru logistycznego. Za pomoc przycisku   , opcji z menu kontekstowego lub skrótu klawiszowego  Ctrl+O
wywoywane jest okno sownikowe z wyborem zdefiniowanych obszarów.

Strefa logistyczna



Logiczne odzwierciedlenie przynalenoci miejsca skadowania do danej strefy na magazynie podzielonym na funkcje logistyczne np. strefa materiaów 
sypkich, strefa materiaów kontrahenta X. Sownik ten w swoim obrbie moe zawiera list miejsc skadowania.

Podzia na strefy mona wykorzysta przy podziale magazynu np. na stref skadowania (ogólna zawierajca zdecydowan wikszo miejsc skadowania) i 
stref kontroli jakoci (wydzielona cz miejsca skadowania).

Do strefy logistycznej jest moliwo przypisania miejsc skadowania lub kontrahenta. Mog one zosta wykorzystane podczas ustalania blokad 
logistycznych.

Rodzaje blokad logistycznych

Sownik pozwalajcy zdefiniowa typy blokad i powiza je z czynnociami logistycznymi wg rodzajów (kierunków dziaania) dyspozycji. Istnieje 
predefiniowany typ blokady (Blokada ogólna) powizany z czynnociami zwizanymi z „Wszystkimi dokumentami”. Sownik wykorzystuje si do 
definiowania typów blokad bardziej opisowych i przyswajalnych dla operatorów i wie si je z konkretnymi typami czynnoci.



Blokady czynnoci logistycznych

Sownik ten suy do przypisania konkretnych typów blokad dla wybranych magazynów, obszarów, sektorów, stref czy miejsc skadowania. Moliwe jest 
take okrelenie blokady dla danej kartoteki w korelacji z numerem dostawy (parametry dostawy).

Funkcjonalno przeznaczona do wydzielenia obszarów celem ich zablokowania. Uzaleniono i wyodrbniono trzy oddzielne sekcje parametrów blokad:

Sekcja rodzaju blokady
Sekcja magazynowa
Sekcja towarowa.

Sekcja rodzaju blokady uwzgldnia parametry:

Rodzaj blokady
Czynno

Sekcja magazynowa uwzgldnia parametry:

Magazyn
Obszar logistyczny
Strefa logistyczna
Sektor logistyczny
Miejsce skadowania

Sekcja towarowa uwzgldnia parametry:

Kartoteka
Parametry dostawy

W kadej z w/w sekcji system umoliwia okrelenie tylko jednego parametru. Poprzez wskazanie parametru we wszystkich sekcjach dokonujemy 
implikacji parametrów blokady tj. ustawienie czynnoci logistycznej wraz z magazynem i kartotek stanowi blokad danej kartoteki na wskazanym 
magazynie dla wskazanej czynnoci logistycznej. Ustawienie czynnoci logistycznej i kartoteki bez wprowadzania wartoci dla jednego z parametrów w 
sekcji magazynowej stanowi blokad danej kartoteki dla zadanej czynnoci logistycznej.          

System dokonuje walidacji blokad czynnoci logistycznych w momencie obsugi pozycji przygotowania pozycji dokumentu dyspozycji magazynowej.



Przykadem wykorzystania blokady logistycznej jest moliwo podania w definicji  =  oraz w rodzaju blokady = Strefy logistycznej Strefa kontroli jakoci
okrelenie  Dziki takiemu zabiegowi moliwe jest zwolnienie towarów tylko poprzez zmian miejsca Blokada wyda (wewntrznych i zewntrznych).
skadowania (po kontroli jakoci).

Cechy przygotowania

Jest to dodatkowy zbiór wartoci jakie mona okreli dla obsugiwanych przygotowa pozycji dyspozycji. Cechy s funkcjonalnoci znan ju w systemie a ich 
typy mog by: tekstowe, liczbowe, typu data, logiczne i data czas, Wartoci te po zdefiniowaniu s dostpne do wypenienia w trakcie wprowadzani 
przygotowa i przenoszone na pozycje dokumentu.

Taki przenoszenie wartoci dostpne jest w trybie realizacji dyspozycja  dokument HM.



Sowniki inne

Rodzaje niezgodnoci

Jest to otwarty sownik typów niezgodnoci pojawiajcych si w trakcie ruchów logistycznych zwizanych z przyjciem i wydaniem towarów na magazynie. 
Naley pamita, e niezgodnoci ilociowe domylnie obsugiwane s dla dyspozycji, dla których w wyniku realizacji powstaje dokument magazynowy. W 
przypadku, kiedy obsugujemy dyspozycje w trybie weryfikacji (powsta najpierw dokument HM a nastpnie generowana jest dyspozycja) dyspozycje 
domylnie nie s obsugiwane. Zaoenia jest takie, e jeli pracujemy w takim trybie to wszelkie korekty dokonujemy zawsze na dokumencie gównym, czyli 
go poprawiamy.

Niezgodnoci mona wewntrznie podzieli na niezgodnoci jakociowe i niezgodnoci ilociowe. W przypadku niezgodnoci jakociowych mona opisywa np. 
zabrudzone opakowania, rozerwane worki. Niezgodnoci takiego typu wykorzystujemy w celach opisowych bez podawania iloci. Nie rozliczaj one 
wówczas iloci deklarowanej do obsuenia na pozycji dyspozycji. Naley zwróci uwag, e niezgodnoci mona rozlicza take do iloci ponad deklarowan.

Niezgodnoci definiujemy w menu: Logistyka  Sowniki  Rodzaje niezgodnoci.



Wszelkie wystawione rodzaje niezgodnoci odoone zostaj automatycznie w oknie, w którym moemy je przejrze i zastanowi si jak je eliminowa. 
Jednoczenie kadej wystawionej niezgodnoci towarzyszy wbudowany alert systemowy, który moe by odpowiednio skierowany.

Typ alertu dla zgoszenia niezgodnoci domylnie jest wyczony, wic jeli chcemy go wykorzystywa naley ten typ wczy.



 Zastosowanie niezgodnoci.

W przypadku obsugi dyspozycji, która w wyniku realizacji ma wystawi dokument WZ i ilo na pozycji dyspozycji = 10 a przygotowanie podajemy na = 8 
wówczas pozycja dokumentu WZ zostanie wystawiona na ilo = 8 a dyspozycja bdzie cay czas w trybie do realizacji poniewa pozostaje ilo = 2 do 
obsuenia. Kiedy jednak dla takiej pozycji oprócz iloci realizowanej podamy niezgodno = -2  , to wówczas bilans obsuonej Brak towaru na magazynie
iloci bdzie równy iloci deklarowanej = 10 i taka dyspozycja po realizacji przejdzie do . W podanym przykadzie mona pozycj dyspozycji Zrealizowanych
przy przygotowaniu zwikszy np. do 12. Wówczas przy próbie zapisu naley zgosi niezgodno, poniewa podajemy ilo wiksz ni deklarowano na pozycji 
dyspozycji. Rodzaj niezgodnoci np. Uzupenienie do iloci opakowania zbiorczego. Sama realizacja dokumentu WZ bdzie naturalnie na wiksz ilo.

Tak samo zachowa si realizacja dyspozycji wystawionej niezalenie jak i wystawionej na podstawie zamówienia. W drugim przypadku, jako e 
dyspozycja jest wystawiana na podstawie zamówienia, to dokument WZ te jest z nim powizany i realizuje pozycje tego zamówienia. Iloci zrealizowane 
przenosz si na pozycje zamówie.

Operatorzy magazynu

Funkcjonalno suca do kontroli nad dostpem do danego rodzaju dyspozycji dla uytkownika. Moliwe jest nadanie praw dla operatorów magazynu do 
odpowiednich rodzajów dokumentów dyspozycji na zadanym magazynie z pominiciem zaangaowania Administratora systemu. Naturalni uprawnienia 
nadane w Module Administratora s jak najbardziej respektowane.

Aby nada prawo uytkownikowi do danego rodzaju dokumentu na zadanym magazynie naley uruchomi okno ,Logistyka - Operatorzy magazynu

wybra kontekst magazynu, dla którego definiujemy operatorów



a nastpnie poprzez opcj  wskaza uytkownika oraz wybra odpowiednie rodzaje dokumentów, do których wybrany uytkownik bdzie mia „Dodaj (F3)"
prawo.

 

Parametry dostaw kartotek

Obsugiwane kartoteki towarowe / materiaowe moemy podzieli umownie na identyfikowalne i nieidentyfikowalne. Nieidentyfikowalne to takie, które s 
obsugiwane logistycznie i magazynowo tylko pod ktem iloci. Z kolei kartoteki identyfikowalne to takie, dla których naley kontrolowa parametry dostaw. 
W przypadku systemu Streamsoft Presti s to numer dostawy i/lub termin wanoci. Obsuga parametrów dostaw jest dobrowolna, definiowana dla kadej 
kartoteki towarowej osobno. Aby wczy w systemie obsug numerów dostaw i terminów wanoci naley w konfiguracji systemu wczy parametry:

System  Konfiguracja  Kartoteki magazynowe  Ogólne   na TAK oraz  na TAKObsuga terminów wanoci Obsuga numerów dostaw

Wczenie tych parametrów aktywuje dostp do indywidualnych parametrów dostpnych dla kadej kartoteki. Pola ,  dostpne Numer dostawy  Termin wanoci
s z poziomu okna edycyjnego towaru  poprzez (Sowniki - Spis kartotek magazynowych - Rodzaj kartoteki: Towary - zakadka  Edycja dok.)24
ustawienie parametru:

 na warto  w przypadku obsugi numerów dostawSposób obsugi numerów dostaw Wymu
 na warto  w przypadku obsugi terminów wanoci.Sposób obsugi terminów wanoci  Wymu

Wprowadzenie przynajmniej jednego prawa na magazynie ogranicza dostp pozostaym operatorom magazynu, dla których nie 
zdefiniowano regu na zadanym magazynie do waciwych rodzajów dokumentów. Nadane prawo sprawdzane jest podczas obsugi pozycji 
przygotowania dokumentu dyspozycji.



 

Dziki wczeniu obsugi parametrów dostaw na kartotece uytkownik ma moliwo:

Wskazywania waciwych parametrów dostaw na pozycji planowania i przygotowania pozycji dokumentów dyspozycji magazynowych
Prowadzenia stanów logistycznych parametrów dostaw
Inwentaryzacji logistycznej po parametrach towaru.

 

Dokumenty stosowane w logistyce

Modu Logistyka jest silnie powizany z moduem Handlowo – Magazynowym. W obrbie obrotu na magazynie stosujemy pojcie dokumentów HM. W 
celu odrónienia dokumentów w obrocie czysto logistycznym na magazynie stosujemy . To dokumenty wewntrzne systemu suce do Dyspozycje
odzwierciedlenia faktycznych czynnoci zachodzcych na magazynie firmy, tj. przyjcia i wydania towarów oraz ich zmiany miejsca skadowania i 
planowania.

Podzia funkcjonalny dyspozycji:

Dyspozycje w obrocie magazynowym zostay podzielone ze wzgldu na swoj funkcjonalno. I tak wyróni mona:

Ustawienie jednego z w/w parametrów na warto  jest tosame z ustawieniem wartoci  z punktu widzenia zarzdzania Na yczenie Nie
parametrami dostaw w module Logistyka.

Parametry te dla kadej kartoteki mona zmienia indywidualnie jak i operacjami grupowymi.

Przeczanie tych parametrów dla kartotek powinno odbywa tylko wówczas, gdy ich stan magazynowy w caym systemie = 0. Zapobiega to 
powstawaniu problemów z obsug numerów przy wydawaniu, kiedy faktycznie nie s one okrelone dla dostaw.



 - planowanie i rejestrowanie przyjcia towaru na magazyn i/lub miejsce skadowania.Dyspozycje przyjcia (zewntrzne i wewntrzne)
) - planowanie i rejestrowanie wydania towaru z magazynu i/lub z miejsca skadowania.Dyspozycje wydania (zewntrzne i wewntrzne

 - planowanie i rejestrowanie zmiany lokacji towaru pomidzy miejscami skadowania w kontekcie Dyspozycje zmiany miejsca skadowania
magazynu.

 – weryfikacja towaru w kontekcie dokumentu ródowego w module HM.Dyspozycje kontroli
 - rejestrowanie faktycznego stanu towarów na magazynie/ na miejscach skadowania.Dyspozycje inwentaryzacji logistycznej

Wszystkie definicje dostpne s w menu , gdzie moliwe jest parametryzowanie poszczególnych definicji DM oraz Sowniki-Definicje dokumentów HM
okrelenie sposobu numeracji dla caej grupy Dyspozycji magazynowych.

Dyspozycje magazynowe
Obsugujc modu Logistyka posugujemy si Dyspozycjami, czyli zadaniami dla pracowników operacyjnych magazynu, które bardziej oddaj rzeczywist 
funkcjonalno zwizan z magazynem.

Dyspozycje ze wzgldu na swoje funkcjonalnoci dziel si na:

Dyspozycje przyjcia
Dyspozycje wydania
Dyspozycje zmiany miejsca skadowania
Dyspozycje inwentaryzacji logistycznej.

Dyspozycje naley traktowa jako odpowiedniki dokumentów HM jednak z ograniczon funkcjonalnoci, jak ze sob nios. Ich uproszczenie jest 
dedykowane do prac magazynowych gdzie nadmiar informacji handlowych nie jest zasadny.

W oknach  i , dostpna jest opcja , która uruchamia okno z graficzn prezentacj powiza aktualnej Dyspozycje przyjcia Dyspozycje wydania O czasu
dyspozycji z innymi dokumentami w systemie. Opcja znajduje si na pasku opcji programu oraz w menu pod prawym przyciskiem myszy.



Statusy dyspozycji

W systemie wyodrbnione zostay cztery statusy funkcjonalne dyspozycji logistycznych:

 - System umoliwia pen edycj dyspozycji w ramach danych nagówkowych i pozycjiW przygotowaniu
 - ograniczona edycja. System uniemoliwia dodawanie, poprawienie czy usuwanie pozycji dyspozycji, modyfikacj iloci pozycji Do realizacji

dyspozycji. Moliwa jest edycja pozostaych danych nagówkowych takich jak cechy, powizania z CRM czy zmiana dokumentu powstaego 
w wyniku realizacji dyspozycji

 – nastpuje blokada edycji i dokument przychodzi wg filtrów do kolejnego widoku.Zrealizowany
 - edycja niemoliwa. Dyspozycja trafia do archiwum.Anulowany



Pozycje dyspozycji

Pozycj dyspozycji jest kartoteka towarowa z jednoczesnym wskazaniem iloci, jaka moe zosta zadysponowana do wydania (w przypadku dyspozycji 
wydania), przyjcia (w przypadku dyspozycji przyjcia) oraz do zmiany miejsca (dyspozycja zmiany miejsca skadowania).

Dla pozycji dyspozycji dokonuje si w kolejnych krokach wszelkich czynnoci w wyniku, których caa dyspozycja zostaje rozliczona.

Pozycje dyspozycji - Planowanie

Pozycja dyspozycji w kontekcie samej dyspozycji jest elementem nadrzdnym, który podlega rozliczeniu poprzez zarejestrowanie przygotowa (wydania 
lub przyjcia) lub odoenia dla zmiany miejsca. Dla kadej pozycji dyspozycji przed ich   mona zarejestrowa  jako sugestia dla Przygotowaniem Planowanie
przygotowujcego na magazynie

 Samo planowanie jest elementem podrzdnym dla pozycji dyspozycji i w zalenoci od parametrów kartoteki i kierunku ruchu (przyjcie, wydania, zmiana 
miejsca) moliwe s róne parametru do ustawienia.

Dla przyjcia:

Modu Logistyka w obsudze przygotowa nie dokonuje walidacji przygotowa zgodnie z planowaniem. Mona to osign dopisujc procedur 
sprawdzajc przy zapisie przygotowania w module RF i podpi pod dyspozycje. Jeli korzystamy na magazynie z oprogramowania Mobilny 
magazyn Streamsoft, to tak walidacj mona wczy w konfiguracji Mobilnego magazynu.

Wprowadzenie  nie jest wymagane. Kad dyspozycj mona obsuy z pominiciem planu bezporednio poprzez Planu Przygotowanie.



Parametry towaru (parametry dostawy) - jeeli ustawiono wymagalno numerów dostaw lub terminów wanoci,
Wskazania miejsca skadowania, na który towar o zadanych parametrach jest planowany do odoenia (jeeli wczono obsug miejsc skadowania 
na danym magazynie)
Iloci danego towaru wg parametrów dostawy i miejsca. Naley pamita, e suma iloci planowanej nie moe przewysza iloci zadanej w pozycji 
(tego pilnuje program). Ilo planowana moe by jednak mniejsza. Wówczas kontrola planu jest do iloci zadanej a reszta moe by ju zrealizowana 
wg dowolnych parametrów obrbie iloci.

Dla dyspozycji wydania:



Parametry towaru (parametry dostawy  numer dostawy i/lub dat wanoci) - jeeli ustawiono wymagalno na kartotece,
Wskazania adresu miejsca skadowania, z którego towar o zadanych parametrach jest planowany do wydania (przy wczonej obsudze miejsc 
skadowania dla magazynu)
Iloci towaru o zadanych parametrach i miejscu skadowana do wydania,
Parametry towaru (parametry dostawy  numer dostawy i/lub dat wanoci) - jeeli ustawiono wymagalno na kartotece,
Wskazania adresu miejsca skadowania, z którego towar o zadanych parametrach jest planowany do zdjcie (przy wczonej obsudze miejsc 
skadowania dla magazynu)
Wskazanie adresu, na który towar o zadanych parametrach naley odoy,
Iloci towaru o zadanych parametrach i miejscu skadowana do przesunicia,

Dyspozycje zmiany miejsca skadowania najczciej nie s obsugiwane wprost przez dziaania od strony systemu ERP. Za zmian odpowiadaj pracownicy 
magazynu, którzy w zdecydowanej wikszoci przypadków dokonuj ruchów logistycznych bezporednio na magazynie a zmiany rejestruj w systemie z 
wykorzystaniem urzdze mobilnych.

Wprowadzony Plan dla poszczególnych pozycji nie niesie ze sob skutków magazynowych, a stanowi w istocie zbiór czynnoci, jakie operator 
magazynu bdzie wykonywa w przyszoci w ramach kadej dyspozycji. Czynnoci niosce skutek magazynowy ujte zostay w pozycjach  Przygotowania
pozycji dyspozycji magazynowej.

Pozycje dyspozycji - Przygotowanie

Wszelkie przyjcia, wydania i zmiany miejsca skadowania, jakie faktycznie zostay wykonane dla danego indeksu towaru (z uwzgldnieniem parametrów 
dostaw) operator magazynu rejestruje w pozycji . Dzieje si tak dla dokumentów dyspozycji wprowadzonych w module Logistyka i Przygotowania
udostpnionych aplikacji Mobilny magazyn, jak i przy bezporedniej obsudze dyspozycji w trybie  w aplikacji Mobilny magazyn.Ad-hoc

Pozycje przygotowania podobnie jak pozycje planowania s elementem podrzdnym pozycji dyspozycji, w obrbie której s wykonywane. Maj one jednak 
bezporednie przeoenie na stany logistyczne danej dostawy w obrbie indeksu i miejsca skadowania (jeli te s obsugiwane). Moliwe jest pominicie 
planowania i bezporednia obsuga pozycji dyspozycji. Parametry podawane przy obsudze przygotowania pozycji dyspozycji s analogiczne jak przy 
planowaniu.

Pozycje dyspozycji - Niezgodnoci

Uzupenieniem  i  s . Su one do wskazania nieprawidowoci w trakcie wykonywania czynnoci Planowania Przygotowania Pozycje niezgodnoci
logistycznych. System rejestruje braki towaru poprzez wskazanie iloci ujemnej, nadwyki z iloci dodatni. Pozycje niezgodnoci nale do elementów 
podrzdnych pozycji dyspozycji magazynowej, w obrbie której s rejestrowane.



Na podstawie pozycji przygotowania oraz pozycji niezgodnoci system oblicza stan przygotowania towaru (pozycji dyspozycji) do wydania, przyjcia lub 
zmiany miejsca (w zalenoci od rodzaju dokumentu dyspozycji). Zgoszenie niezgodnoci lub brak niezgodnoci dla pozycji dyspozycji ma znaczenie dla 
sposobu realizacji caej dyspozycji. Kiedy dyspozycja przyjcia jest generowana na podstawie np. zamówienia do dostawcy wówczas:

zgoszenie niezgodnoci dla pozycji spowoduje zbilansowanie caego dokumentu dyspozycji. Realizacja dyspozycji wystawi dokument 
handlowy zgodnie z konfiguracj na ilo zgodn z pozycjami dyspozycji przyjcia, na powizanym zamówieniu bdzie podawana tylko zrealizowana 
ilo. W konsekwencji moliwe bdzie wystawienie kolejnej dyspozycji przyjcia dla niezrealizowanych iloci pozycji.
brak zarejestrowania niezgodnoci dla pozycji jeli iloci s rzeczywicie mniejsze spowoduje e przy realizacji zostanie wystawiony dokument 
zgodnie z konfiguracj na iloci zgodne z podanymi na przygotowaniu jednak caa dyspozycja pozostanie niezrealizowana (bdzie nadal dostpna 
dla operatora). Moliwe jest jej póniejsze podjcie i dalsza obsuga logistyczna. Przy realizacji powstanie kolejny dokument przyjcia 
magazynowego.

Taki sposób dziaania jest analogiczny take dla dyspozycji wyda na podstawie zamówie wewntrznych i zewntrznych.

Dyspozycje przyjcia i wydania mona wystawia nie tylko na podstawie zamówie. Dostpne s one take do edycji rcznej odpowiednio w oknach Logistyki – 
Dyspozycje przyjcia, Dyspozycje wydania. W kadym z tych przypadków obsugiwane s niezgodnoci. Ich rejestracja dla pozycji na niezrealizowan ilo 
bilansuje dokument, co „zamyka” ca dyspozycj. Brak rejestracji niezgodnoci powoduje pozostawienie dyspozycji w trybie  i ponowne jej Do realizacji
podjcie. Po kolejnym podejciu do dyspozycji i obsudze przygotowa realizacja „wystawia” nastpny dokument handlowy.

Pozycje dyspozycji – Alerty i podgld niezgodnoci

Zgaszane niezgodnoci to bardzo istotny element przy wszystkich ruchach logistycznych i obsudze dokumentów. Ich pojawienie si oznacza, e 
dokumenty handlowe bd róne ilociowo od zaoe. O pojawiajcych si niezgodnociach informuj systemowe Alerty kierowane do wybranych osób. Alert o 
niezgodnociach jest predefiniowany i jeli chcemy, aby si pojawia naley go wczy w oknie definicji alertów.



Na podstawie wprowadzonych pozycji niezgodnoci system umoliwia ich weryfikacj i akceptacj za pomoc okna niezgodnoci dostpnego z poziomu 
"Logistyka - Weryfikacja niezgodnoci".



Opcje funkcjonalne dyspozycji

Parametry:

 - wskazana definicja dokumentu do wystawienia w wyniku realizacji dyspozycji. Definicja dokumentu do Dokument do wystawienia
wystawienia jest przepisywana z definicji dokumentu dyspozycji podczas jego tworzenia.

 - opcja dedykowana dla dokumentu dyspozycji wydania wewntrznego ze wskazaniem dokumentu MM- jako Docelowy magazyn przerzutu
dokument do wystawienia.

 - Dokument HM generowany bdzie wedug:Data generowanego dok. HM
Data aktualna - data realizacji
Data zgodna z dat dyspozycji - data przepisana z dokumentu dyspozycji
Data dowolna - data dowolna, podawana rcznie

 -moliwy jest wybór jednej z trzech wartoci:Wynik realizacji dyspozycji
 - w wyniku realizacji powstanie 1 dokument HMJeden dokument (def. z dysp.)

 - w wyniku realizacji powstanie tyle dokumentów HM ile zamówie bdzie realizowanych podczas Osobne dok. dla zam. (def.z dysp.)
realizacji dyspozycji.

 - w wyniku realizacji powstan osobne dokumenty dla realizowanych zamówie od odbiorców Osobne dok. dla zam. (def. z zam.)
zgodnie z definicj dokumentu do wystawienia okrelon na dokumencie zamówienia.

 - Opcja dostpna pod warunkiem wczenia parametru w konfiguracji Dokument ZD do wystawienia Ustawienia - Logistyka - Ustawienia - 
. Wskazanie definicji dokumentu Moliwo generowania dokument ZD w wyniku realizacji DMPz powstaego z dokumentu HM celem weryfikacji

ZD w celu jego wygenerowania na podstawie wprowadzonych pozycji niezgodnoci (niedobory) na dokumencie DMPz.

Tworzenie dyspozycji

Dyspozycje mog by tworzone w trybie manualnym i automatycznym. Decyduj o tym parametry w definicjach dokumentów i stosowany obieg.

O generowaniu automatycznym decyduj parametry dostpne w definicjach dokumentów dla moduu HM:

 - pozwala okreli typ generowanej dyspozycjiDomylny dok. dyspozycji do wystawienia
 - powoduje automatyczne generowanie dyspozycji po zapisaniu dokumentuAutomatyczne generowanie dyspozycji

 - jest dostpny dla dokumentów wykonujcych ruchy magazynowe i powoduje, Automatyczne tworzenie planu podczas generowania dyspozycji
e podczas automatycznego generowania dyspozycji, system jednoczenie utworzy plan dla kadej pozycji dyspozycji. Od wersji 18.1.376 
dziaanie parametru obejmuje równie dodawanie pozycji na dokumencie wystawionym w module Handlowo-Magazynowym, dla którego 
dokument dyspozycji w module Logistyka zosta ju wygenerowany. Oznacza to, e w przypadku, gdy:

Dokument HM posiada wygenerowan dyspozycj magazynow
Podczas edycji dokumentu HM dodano pozycj

to system automatycznie doda t pozycj  na dyspozycj, na zakadce , w sekcji . Pozycja2  Planowane

Edycja iloci pozycji na dokumencie HM nie powoduje aktualizacji iloci w planie dyspozycji.



Jeli obieg dokumentów rozpoczyna si od dokumentu handlowego to po jego zapisie w takiej konfiguracji wystawiona zostanie dyspozycja. Bdzie ona 
dostpna w trybie  lub  w zalenoci od ustawienia z konfiguracji: W przygotowaniu W realizacji Ustawienia - Logistyka - Ustawienia - Stan dokumentu 
dyspozycji generowanego z dokumentu HM

W trybie tworzenia rcznego dostpne s nastpujce metody:

Dyspozycja z okna dyspozycji przyjcia/wydania/zmiany miejsca (w trybie przygotowania).
Dyspozycja z okna zamówie za pomoc opcji .Generuj dokumenty dyspozycji (Ctrl+Alt+L)

Rodzaj dokumentu dyspozycji w zalenoci od zamówienia:

Zamówienie od odbiorców - Dyspozycja wydania zewntrznego
Zamówienie wewntrzne - Dyspozycja wydania wewntrznego
Zamówienie do dostawców - Dyspozycja przyjcia zewntrznego



Zapotrzebowanie wewntrzne - Dyspozycja przyjcia wewntrznego

W kolejnym kroku operator zostaje dodatkowo odpytany o pozycje, jakie maj si znale na takiej dyspozycji. Jeli wybierzemy tylko cz pozycji lub 
zmniejszymy ilo na pozycjach dyspozycji to moliwe bdzie wystawienie kolejnego zadania dla takiego zamówienia.

System wygeneruje jeden dokument dla kadego magazynu pozycji dokumentu zamówienia (zewntrznego), z którego s generowane (pod warunkiem, 
e magazyn posiada wczon opcj ). System automatycznie utworzy pozycje dyspozycji odpowiadajce Magazyn obsugiwany w module Logistyka
pozycjom dokumentu zamówienia. W zalenoci od parametru w konfiguracji Ustawienia - Logistyka - Ustawienia - Generuj dyspozycj wydania na 

 system wygeneruje nowe pozycje dyspozycji dla iloci odpowiadajcej:podstawie zamówienia w oparciu o

Ilo pozycji zamówienia
Ilo rezerwacji pozostaej do realizacji na pozycji zamówienia
Ilo pozycji dyspozycji nie moe przekracza iloci zadysponowanej z pozycji zamówienia.

System utworzy dokument dyspozycji o statusie Do realizacji.

czenie dokumentu dyspozycji z dokumentem zamówienia moliwe jest równie z poziomu okna edycyjnego dokumentu dyspozycji za pomoc opcji Dodaj 
. Zasada importu pozycji jest analogiczna do wyej opisanej.            z zamówienia (Ctrl+R)

Dyspozycja z okna dokumentów w module HM. Za pomoc opcji . Dotyczy dokumentów sprzeday, Generuj dokumenty dyspozycji (Ctrl+Alt+L)
zakupu, magazynowych oraz dokumentów korekt sprzeday, zakupu i zwrotów magazynowych.

System wygeneruje jeden dokument dla kadego magazynu pozycji dokumentu HM o iloci zgodnej z iloci pozycji dokumentu HM. Ilo pozycji 
dokumentu dyspozycji nie podlega modyfikacji. Zmiana iloci na pozycji dokumentu HM spowoduje anulowanie ew. realizacji pozycji dyspozycji oraz 
dokona modyfikacji iloci pozycji dyspozycji zgodnej z iloci na pozycji dokumentu HM.

Domylnie system uniemoliwia generowanie dyspozycji dla dokumentu HM podlegajcego akceptacji, ale niezaakceptowanego. Opcja Generowanie 
 dostpna z poziomu okna edycyjnego dokumentu HM przyjmuje wartoci:dyspozycji dla dokumentu niezaakceptowanego

- generowanie dyspozycji jest niemoliweNie 
 - generowanie dyspozycji jest moliweTak
-  - generowanie dyspozycji jest moliwe w przypadku niezaakceptowanego Tak automatyczna akceptacja dokumentu przez realizacj dyspozycji

dokumentu HM jednake rczna akceptacja dokumentu HM po wygenerowaniu dokumentu dyspozycji jest niedostpna. Dokument moe by 
zaakceptowany tylko przez realizacj dokumentu dyspozycji.



Realizacja dyspozycji

Dokument dyspozycji podlegajcy realizacji to taki, który

Posiada status do realizacji
Posiada pozycj przygotowania z iloci niezrealizowan
Wskazany waciwy dokument do wystawienia (dyspozycje przyjcia / wydania)
Wskazany kontrahent (dyspozycja wydania zewntrznego, dyspozycja przyjcia zewntrznego)
Moliwo realizacji zamówienia, z którego wygenerowano pozycj dyspozycji
Podano wymagane miejsca skadowania realizowanych pozycji przygotowania

Dodatkowe warunki, które musi speni dokument dyspozycji wygenerowany na podstawie dokumentu HM w trybie weryfikacji

Procent przygotowania równy 100%
Parametry dostaw na pozycji przygotowania s zgodne z parametrami dostaw pozycji, na podstawie której wygenerowano pozycj dyspozycji.

W wyniku realizacji system wygeneruje wskazany dokument HM posiadajcy pozycje przygotowania z iloci dostpn do realizacji. Wyjtkiem s:

Dokumenty dyspozycji wygenerowane na podstawie dokument HM - w tym przypadku realizacja nie wygeneruje dokumentu HM tylko 
spowoduje zmian statusu dokumentu dyspozycji z na .Do realizacji  Zrealizowany
Dokumenty dyspozycji wygenerowane na podstawie dokumentów zamówie, dla których ustawiono parametr  na „Wynik realizacji dyspozycji"
warto . W tej sytuacji w wyniku realizacji system wygeneruje tyle wskazanych dokumentów HM ile „Generuj osobne dok HM dla zamówie"
zamówie jest realizowanych.
Dokumenty dyspozycji zmiany miejsca - efektem realizacji jest zmiana statusu dyspozycji z   na .Do realizacji Zrealizowany

Dodatkowo jeeli parametr w konfiguracji Ustawienia - Logistyka - Ustawienia - Moliwo generowania dokumentu ZD w wyniku realizacji DMPz 
 ustawiony jest na warto  to system w wyniku realizacji dokumentu dyspozycji przyjcia zewntrznego powstaego z dokumentu HM celem weryfikacji Tak

wygenerowano w trybie weryfikacji dokumentu HM wygeneruje wskazany w parametrze  dokument Dokument ZD do wystawienia ZD - Zwrotu towaru 
 na podstawie wprowadzonych pozycji niezgodnoci.dostawcom

Parametr w konfiguracji  ustawiony na warto:Ustawienia - Logistyka - Ustawienia - Sposób realizacji dyspozycji przyjcia

Pozycja HM realizuje jedn pozycj przygotowania - system utworzy tyle pozycji dokumentu HM ile wprowadzono pozycji przygotowania.
Pozycja HM realizuje wiele pozycji przygotowania. Grupuj po parametrach dostawy - system utworzy tyle pozycji dokumentu HM ile 
wprowadzono parametrów kartoteki (termin wanoci, numer dostawy).

Parametr w konfiguracji  ustawiony na warto:Ustawienia - Logistyka - Ustawienia - Sposób realizacji dyspozycji wydania

Pozycja HM realizuje jedn pozycj przygotowania - system utworzy tyle pozycji dokumentu HM ile wprowadzono pozycji przygotowania



Pozycja HM realizuje jedn pozycj dyspozycji - system dla kadej pozycji dyspozycji utworzy osobn pozycj dokumentu HM. W tym przypadku pozycja 
dokumentu HM rozchoduje tyle dostaw ile wprowadzono parametrów towaru na pozycjach przygotowania realizowanej pozycji dyspozycji.

Wysyki
Funkcjonalno , dostpna w menu Logistyka jest cile zwizana z aplikacj Magazyn Mobilny i umoliwia zbiorcze przygotowanie wysyki towaru dla Wysyki
rónych dyspozycji wydania, w tym równie wystawionych na rónych kontrahentów. Funkcjonalno moe mie zastosowanie w przypadku:

wielu dyspozycji wydania dla jednego klienta
wielu dyspozycji wydania na rónych klientów w celu dalszej dystrybucji wydanego towaru, np. towar jest wydawany kierowcy, który nastpnie 
rozwozi go do rónych punktów (sklepów)

 Za pomoc opcji  tworzony jest nagówek wysyki, po zapisaniu okna nadany zostanie kolejny numer. W oknie edycyjnym Dodaj (F3) opcjonalnie mona 
poda nazw oraz dat planowanej wysyki. 

Nastpnie w dolnej czci okna, za pomoc opcji  do utworzonej wysyki naley doda dokumenty wydania. Moliwe jest powizanie wycznie Dodaj (F3)
dyspozycji wydania posiadajcych stan .W przygotowaniu



 

Zastosowanie opcji  spowoduje zmian statusu  oraz powizanych z ni dyspozycji wydania. Przenie do realizacji (Ctrl+R)  Wysyki

W celu utworzenia zbiorczej dyspozycji w urzdzeniu 
mobilnym, konieczne jest przeniesienie wysyki do 
realizacji.

 

 

 

Uwaga!

Realizacja poszczególnych dokumentów dyspozycji wydania nie powoduje automatycznej zmiany statusu wysyki. 

 



 

 

 

 

 

 

Dla wysyek o statusie  mona zastosowa Do realizacji
opcje

 - zmienia status wysyki na Przenie do archiwum Anulowa
no 

 - zmienia status wysyki na Przenie do przygotowania W 
, a wysyka nie jest widoczna w Magazynie przygotowaniu

Mobilnym 

 

 

Jednostki logistyczne
Pod pojciem jednostki logistycznej rozumiemy jednostk transportow, w ramach której moe si znale szereg rónych produktów. Jednoczenie sama 
jednostka jest swoistym miejscem skadowania, które moe by przemieszczane pomidzy innymi staymi miejscami skadowania. W odrónieniu jednak od 
staych miejsc, jednostki logistyczne podlegaj tworzeniu, aktywacji, dezaktywacji, kompletacji czy dekompletacji.

Ze wzgldu na swoj specyfik i sposób obsugi, jednostki logistyczne wymagaj wsparcia ze strony serwisu w procesie wdroenia. Samo wczenie 
funkcjonalnoci w systemie te wymaga autoryzowanego serwisu Streamsoft.

Definicja jednostek logistycznych

Po wczeniu funkcjonalnoci jednostek logistycznych w konfiguracji systemu dla moduu Logistyka, dostpne staje si okno jednostek logistycznych w 
menu programu  Jednostka logistyczna jest miejscem skadowania towaru, tworzona i zarzdzana z poziomu  (Sowniki - Spis jednostek logistycznych).
dokumentów dyspozycji magazynowych.

Sowniki, które mog zosta wykorzystane do obsugi jednostek logistycznych:

Klasa jednostek logistycznych
Obszar i sektor logistyczny
Strefa logistyczna

Obsuga jednostek logistycznych

Obsuga jednostek logistycznych odbywa si w kontekcie dokumentu dyspozycji magazynowej na podstawie czynnoci jednostek logistycznych. Z 
punktu widzenia systemu czynnoci logistyczn jest operacja, w wyniku której nastpuj zmiany majce wpyw na sam jednostk (tworzenie, aktywacja, 
przesunicie) lub jej zawartoci (przyjcie, wydanie).



Czynnoci jednostki logistycznej jest jedna z nastpujcych operacji:

Tworzenie - warunkiem utworzenia jednostki logistycznej jest podanie unikalnego kodu, po którym jednostka bdzie identyfikowalna. Kod 
jednostki jest unikalny w kontekcie magazynu. Na danym magazynie moe znajdowa si tylko jedna jednostka o danym kodzie posiadajca 
status . Nowo tworzona jednostka przyjmuje status .W przygotowaniu, Aktywna W przygotowaniu

Do tworzenia indywidualnego kodu jednostki logistycznej mona wykorzysta procedur definiowana, która bdzie automatycznie uruchamiana dla akcji Tw
orzenie jednostki

 - Zmiana statusu jednostki logistycznej ze statusu  do .Aktywacja W przygotowaniu Aktywna

Dopiero aktywna jednostka moe by wykorzystywana w procesach logistycznych. Przy wykorzystaniu Mobilnego magazynu proces zosta skrócony. 
Funkcjonalno Tworzenia jednostki powoduje jej zaoenie z jednoczesn aktywacj, dziki czemu jest ona od razu dostpna dla operatora na magazynie.

 - Zmiana zawartoci jednostki logistycznej. Czynno posiada pozycje zwikszajce jej zawarto o wskazane towary (parametry dostaw).Przyjcie
 - Zmiana zawartoci jednostki logistycznej. Czynno posiada pozycje pomniejszajce jej zawarto o wszystkie towary (parametry Wydanie

dostaw), jakie znajduj si w jednostce. Wykonanie czynnoci powoduje wydanie caej zawartoci jednostki oraz zmian statusu jednostki na Wyda
. System podczas wywoania czynnoci wydania zawartoci logistycznej sprawdza i analizuje istniejce pozycje dyspozycji. Jeeli istnieje na

pozycja z waciwym towarem tworzy pozycje planowane/przygotowane znalezionej pozycji dyspozycji. Wyjtkiem jest tutaj pozycja dyspozycji 
wynikajca z pozycji zamówienia. System w tym przypadku analizuje równie iloci ju zadysponowane pod pozycje zamówienia i dokonuje 
odpowiednich analiz pozwalajcych na waciwe rozdysponowanie wydawanego towaru dla odpowiednich pozycji dyspozycji. W przeciwnym 
razie, jeeli system nie znajduje pozycji dyspozycji o towarze wydawanego parametru dostawy tworzy odrbne pozycje dyspozycji o zadanych 
towarach z waciwymi podpozycjami planowania/przygotowania. Algorytmy czynnoci przyjcia towaru s analogiczne.

 - Zmiana zawartoci jednostki logistycznej. Czynno posiada pozycje pomniejszajce jej zawarto o wszystkie towary (parametry Rozliczenie
dostaw) jakie znajduj si w jednostce. Wykonanie czynnoci powoduje wydanie caej zawartoci jednostki oraz zmian statusu jednostki na Rozlicz
ona

 - Zmiana lokacji jednostki logistycznej pomidzy miejscami skadowania na magazynie.Przesunicie
 - Zmiana statusu jednostki logistycznej na . Warunkiem koniecznym wykonania czynnoci jest jej pusta zawarto.Likwidacja Zlikwidowana

W chwili wydania jednostki logistycznej na zewntrz nastpuje jej automatyczna likwidacji, co dla systemu oznacza moliwo wykorzystania numeru takiej 
jednostki ponownie. Wykorzystuje si t funkcjonalno przy obsudze koszy z drobnic, kiedy opuszczaj one firm, i po jakim czasie wracaj majc na sobie 
naniesiony unikatowy numer JL.

 - Zmiana zawartoci jednostki logistycznej. Czynno posiada pozycje zwikszajce jej zawarto o wskazane towary (parametry Kompletacja
dostaw). Czynno kompletacji jest czynnoci przesunicia towaru (parametrów dostaw) na jednostk logistyczn. Czynno nie powoduje przyjcia 
towaru.

 - Zmiana zawartoci jednostki logistycznej. Czynno posiada pozycje pomniejszajce jej zawarto o wskazane towary (parametry Dekompletacja
dostaw). Czynno dekompletacji jest czynnoci przesunicia towaru (parametrów dostaw) z jednostki logistycznej.

Czynnoci na jednostkach logistycznych

W ramach czynnoci dla   i  w systemie pojawiaj si odpowiednie pozycje. Pozycje kompletacji i dekompletacji s pozycjami Kompletacji Dekompletacji
dedykowany do obsugi czynnoci wykonywanych na jednostkach logistycznych. W rozumieniu czynnoci logistycznej pozycj kompletacji jest zmiana 
miejsca skadowania danego towaru (parametrów dostawy) gdzie miejscem docelowym jest jednostka logistyczna. Analogicznie dekompletacja - 
zmiana miejsca skadowania towaru gdzie miejscem pobrania jest jednostka logistyczna. Pozycje kompletacji i dekompletacji w zalenoci od typu 
czynnoci jednostki logistycznej (czynno planowana, czynno wykonana) stanowi analogi do pozycji planowania i przygotowania towaru z jedn 
zasadnicz rónic - pozycje planowania i przygotowania nie operuj na jednostkach logistycznych.

Czynno planowana to taka, która nie niesie ze sob skutków faktycznych. Wyjtkiem jest czynno tworzenia jednostki. Dodanie tej czynnoci powoduje 
utworzenie jednostki w systemie. Czynnoci przyjcia, wydania, kompletacji i dekompletacji nie wpywaj na stany logistyczne w trybie planowania.

Czynno wykonana to taka, która niesie ze sob skutki faktyczne. Czynno wpywa równie na stany logistyczne (przyjcie, wydanie, kompletacja, 
dekompletacja).

Magazyny logistyczne
Od wersji   w systemie Streamsoft dostpna jest funkcjonalno . Pozwala ona na sprawne zarzdzanie stanem 19.1.379.44 Magazyny logistyczne
logistycznym w przypadku, gdy w ramach jednej przestrzeni (hali magazynowej) skadowane towary przypisane s do rónych magazynów handlowych. 
Nowy typ magazynu umoliwia rozdzielenie rónych rodzajów przechowywanych zapasów, które lokowane s np. na tym samym regale.

 

Charakterystyka magazynów logistycznych

Funkcjonalno wprowadza nowy typ magazynu, którego zaoenia i dziaanie róni si od stosowanych do tej pory magazynów obsugiwanych w module 
Logistyka.

Wdroenie rozwizania musi by poprzedzone analiz przedwdroeniow. W tym celu zalecamy kontakt z Dziaem Service Desk Streamsoft lub 
Opiekunem.



Magazyn logistyczny (LOG) Magazyn obsugiwany w module Logistyka (HM)

Definiowany wycznie w module Logistyka magazynowa Definiowany w module Handlowo-Magazynowym

Moe by przypisany do wielu magazynów HM Moe by powizany tylko z 1 magazynem logistycznym

Na czas inwentaryzacji magazynu logistycznego naley wyczy z obsugi powizane 
magazyny handlowe (nie mona wystawia dokumentów)

Na czas inwentaryzacji logistycznej zablokowana jest obsuga 
aktualnie spisywanego miejsca skadowania

Sownik Magazyny Logistyczne

Nowy typ magazynu dostpny jest wycznie w module  .Logistyka magazynowa

W menu  widoczne bd równie magazyny zdefiniowane z zaznaczonym parametrem Sowniki  Magazyny logistyczne Magazyn obsugiwany w module 
, natomiast za pomoc opcji  moliwe jest utworzenie magazynu logistycznego.Logistyka Dodaj (F3)

Definicja magazynu logistycznego

Na zakadce  naley uzupeni podstawowe dane dotyczce nazwy, kodu na wydruk i daty otwarcia magazynu. Opcjonalnie mona okreli  Podstawowe1
sposób obsugi kartotek dodatkowych. Na zakadce  moliwe jest wprowadzenie cech magazynu logistycznego. Cechy9



Zakadka  pozwala na przypisanie miejsc skadowania do magazynu logistycznego, które wskazywane s podczas realizacji  Miejsca skadowania10
dyspozycji magazynowych. Jedno miejsce skadowania moe by przypisane do jednego magazynu logistycznego.



Na zakadce  naley wskaza, jakie magazyny zdefiniowane w module Handlowo-magazynowym s powizane z magazynem logistycznym.  Magazyny12
Mona powiza wycznie magazyny HM, które nie posiadaj oznaczenia . System kontroluje zalenoci i nie Magazyn obsugiwany w module Logistyka
pozwala na bdne powizanie magazynów.



Dyspozycje magazynowe - parametr Wystaw dokument na magazynie

Na dokumentach dyspozycji magazynowych, wystawianych na magazynach rodzaju , na zakadce  dodane zostao pole Magazyn logistyczny  Inne5 Wy
 System automatycznie ustawia magazyn domylny wskazany w definicji magazynu logistycznego. Pole umoliwia staw dokument na magazynie.

zmian na inny magazyn HM (powizany z danym magazynem logistycznym).



Brak wartoci pola  uniemoliwia realizacj dyspozycji.Wystaw dokument na magazynie

Inwentaryzacja na Magazynie logistycznym

Przeprowadzenie inwentaryzacji logistycznej na  polega na spisaniu stanów wszystkich kartotek znajdujcych si w danym Magazynie logistycznym
magazynie (hali). Naley spisa wszystkie miejsca skadowania, równie te, na których fizycznie nie znajduje si towar. Dla takich miejsc naley otworzy 
spis i zamkn go wraz z rozliczeniem. Do rozliczenia inwentaryzacji magazynowej wymagane jest zaoenie nagówków inwentaryzacji w module 
Handlowo-Magazynowym    na ten sam dzie dla wszystkich powizanych magazynów handlowych.

na magazynach handlowych powizanych z magazynem logistycznym Inwentaryzacja ksigowa (w module HM) moe by poprzedzona 
inwentaryzacj logistyczn (w module LOG).

Proces inwentaryzacji , analogicznie jak w przypadku magazynów obsugiwanych w module Logistyka, polega na Magazynu logistycznego
przeprowadzeniu spisu produktów/materiaów na wszystkich miejscach skadowania nalecych do magazynu logistycznego. Nastpnie podczas 
przeprowadzania inwentaryzacji magazynowej/ksigowej w module Handlowo-Magazynowym mona wykorzysta stan logistyczny do uzupenienia stanu 
spisanego. Przed przepisaniem stanów logistycznych do stanów magazynowych naley uzgodni rónice ilociowe kartotek, ma to szczególne 
znaczenie w przypadku inwentaryzacji magazynów logistycznych powizanych z wieloma magazynami handlowymi.

W tym celu udostpniona zostaa opcja , opisana w dalszej czci dokumentu.Przygotowanie danych do inwentaryzacji HM

Przygotowanie danych do inwentaryzacji HM

Po wykonaniu inwentaryzacji logistycznej na magazynie logistycznym moe pojawi si konieczno podziau stanu logistycznego na powizane magazyny 
handlowe - np. w przypadku niedoborów naley wskaza magazyn lub magazyny, na którym zostan one rozliczone. Do uzgodnienia stanów oraz 
wygenerowania na ich podstawie arkuszy spisowych w module Handlowo-magazynowym suy opcja  dostpna Przygotowanie danych do inwentaryzacji
w menu Logistyka.

Naley pamita, e po zamkniciu inwentaryzacji magazynu w module Handlowo-magazynowym system blokuje moliwo wykonywania ruchów 
magazynowych w danym dniu (nie mona wystawia dokumentów).



W pierwszym kroku naley doda dane za pomoc opcji  Wywietlone zostanie okno, w którym naley wskaza dat inwentaryzacji.Dodaj (F3).

 

System pobierze aktualne stany logistyczne kartotek oraz stany na magazynach HM powizanych z inwentaryzowanym magazynem logistycznym.

Przygotowanie danych dla inwentaryzacji HM mona wprowadzi jeden raz w danym dniu i jest wykonywana dla caej hali (magazynu logistycznego). 
Opcja  umoliwia odwieenie prezentowanych danych, np. gdy po wygenerowaniu pozycji przygotowania wystpiy Aktualizacja stanów logistycznych
ruchy na magazynie logistycznym.

Data inwentaryzacji podana w oknie  musi by tosama z datami inwentaryzacji magazynów HM Przygotowanie danych do inwentaryzacji
powizanych z magazynem logistycznym. Warunkuje to poprawne wygenerowanie arkuszy spisowych w póniejszym etapie procesu.



W oknie gównym widoczne s dostawy logistyczne kartotek ze stanem logistycznym i sum stanów danej dostawy na powizanych magazynach HM. W 
szczegóach okna prezentowany jest stan tej dostawy w podziale na magazyny handlowe.

Kolumna  prezentuje rónice pomidzy stanem logistycznym a stanem magazynowym w HM. Jeli ilo ta jest ujemna, oznacza to niedobór Rónica stanów
w magazynie handlowym, ilo dodatnia to nadwyka stanu.

W przypadku wielu magazynów handlowych powizanych z magazynem logistycznym moliwe jest rozdzielenie rónic pomidzy magazyny handlowe. W 
szczegóach okna naley w kolumnie (Ilo do inwentaryzacji HM) wprowadzi odpowiedni ilo dla poszczególnych magazynów.Ilo do inw. 

Kolumna  informuje o iloci kartoteki (stanu logistycznego) rozdzielonej pomidzy magazyny handlowe, natomiast w kolumnie Rozdzielono Pozostao 
 (Pozostao do rozdzielenia) prezentowana jest rónica pomidzy stanem logistycznym a iloci rozdzielon.do roz.

Za pomoc filtru  w oknie wywietlone zostan tylko pozycje wymagajce okrelenia nadwyki lub niedoboru.Stan do rozdzielenia na magazyny HM

Operacja rozdzielenia rónic moe zosta wykonana równie za pomoc mechanizmu dedykowanego. Suy do tego opcja Rozdzielenie stanów 
, gdzie naley wskaza utworzon wczeniej procedur definiowan. Do dziaania opcji niezbdne jest posiadanie licencji na modu Raporty i logistycznych

Formularze.



Na podstawie przygotowanych danych moliwe jest  dla inwentaryzacji zaoonych w module Handlowo-Generowanie arkuszy spisowych
magazynowym. Opcja dziaa po spenieniu warunków:

kolumna  nie powinna zawiera wartoci (rónice stanów zostay rozdzielone na magazyny handlowe)Pozostao do roz.
w module Handlowo-Magazynowym  dla wszystkich magazynów powizanych z magazynem zaoone zostay nagówki inwentaryzacji
logistycznym
inwentaryzacje w module HM , co przygotowanie danych do inwentaryzacji HM w module Logistykazaoone zostay z t sam dat

Po wygenerowaniu arkuszy i rozliczeniu inwentaryzacji w module Handlowo-magazynowym mona przenie przygotowane dane do archiwum.
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